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DESCRIZIONE PRODOTTO 
 
 

Il Primer all’acqua AQUA-FILL 1K è un primer-filler monocomponente pronto all’uso altamente performante 
con prestazioni comparabili ai primer bicomponenti 2K con eccellenti proprietà riempitive, di livellamento, di 
carteggiabilità, di apparenza finale e di aderenza con la base opaca. 

  
 
 
 
 
 
 

   

Aquastar e DAL 238 

       
    50” - 70“    FORD 4 a 20°C 

             47” - 62“   DIN 4 a 20°C 
 

1,4 – 1,5  mm 
0,7 bar all’ugello 

2-3 mani medie, 
con 5-10 min. di appassimento tra le 

mani 

 
 
 
 
 
 

   

 
20°C: 30-45 min. 
60°C: 15-20 min. 

 
Infrarosso: 5-10 min. 

 

P320-P400-P500 
 

Illimitato 
 

 

 
SUPPORTI 
 

Finiture OEM e Riparazioni pre-esistenti, Wash Primer 970, stucchi in poliestere, Fillers e Primers.  
Su supporti metallici Ferrosi e non Ferrosi con applicazione Bagnato su Bagnato dopo il trattamento con 
wash primer 970. 
 

PREPARAZIONE SUPERFICIE  
 

Sgrassaggio: 
Prima della Preparazione delle superfici metalliche sgrassare con il 262.0940 Spray Gun Cleaner. 
Dopo la preparazione e prima dell’applicazione sgrassare con Aquastar e DAL 238 asciugando 
immediatamente con un panno ben pulito e asciutto. 
 
Non utilizzare sgrassanti all’acqua su superfici stuccate con stucchi in poliestere.  
 
Preparazione: 
Superfici Metalliche (ferrose e non): 
Carteggiare con P80 – P120. Dopo lo sgrassaggio applicare 1-2 mani di Wash Primer 970 e ricoprire dopo 
appassimento con tecnica B/B con with Aqua-Fill Primer 2260. 
 
Superfici Pre-Trattate: 
Su finiture OEM e Riparazioni pre-esistenti, Wash Primer 970, stucchi in poliestere, Filler e Primer la zona di 
riparazione necessita di carteggiatura con tampone abrasivo grana P180, P220 e finitura con carta abrasiva 
P320 o con roto orbitale. 

AQUA-FILL PRIMER 1K ALL’ACQUA                        408 2260 
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PRE-TRATTAMENTO   
 
Prima dell’applicazione della base opaca: Carteggiare la zona di riparazione con tampone abrasivo con carta 
abrasiva ad estrazione polveri P320 seguito da P400. Applicare sulla zona carteggiata una mano di 
rivelatore spia per carteggiatura e carteggiare nuovamente con carta abrasiva ad estrazione polveri P400. 
Finire con P500. Utilizzando il roto orbitale da 3mm è necessario un tampone di interfaccia. 
Sgrassare con sgrassante a solvente prima della mascheratura e con sgrassante all’acqua prima 
dell’applicazione. Asciugare sempre immediatamente con un panno asciutto e pulito. Utilizzare un panno 
antipolvere per assicurare l’applicazione della base opaca libera da polveri.  
 
 
RAPPORTO DI MISCELA 
 

Miscelare o agitare AQUA-FILL 1K Primer con cura prima dell’uso.  
Il Prodotto non necessita di alcuna riduzione ed è confezionato già pronto all’uso. 

 
  
SETTAGGIO PISTOLE 

 
Pistole ad aspirazione:    ø 1,5 mm – 1,6 mm 
Pistole a Caduta:   ø 1,4 mm – 1,5 mm 
 
 

HVLP     
Pressione:                0,7 bar all’ugello 
 

Pistole ad alto trasferimento:  ø 1,3 - 1,4 mm 
Pressione:                2,0-2,4 bar al calcio 
 
 

APPLICAZIONE 
 

Applicare 2-3 mani medie intervallate da  5-10 min. di appassimento.  
L’utilizzo di un sistema Venturi incrementerà la produttività.  
 
 

ESSICCAZIONE 
 
 

All’Aria  
a 20°C 

Forzata  
a 60°C 

Infrarosso 

408 2260 G 
30-45 min. 15-20 min. 5-10 min. 

 
I risultati migliori in essiccazione si ottengono aggiungendo un sistema di diffusione aria Venturi a massimo 
1,5 bar di pressione. 

 
Spessori eccessivi, temperature basse ed elevata umidità estenderanno I tempi di essiccazione.  
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DATI TECNICI 

 

n  Confezione  
1 Litro  
 

n Colore 
Grigio 
 

n Shelf life 
12 mesi se in confezione integra ed in luogo fresco e asciutto (18° - 20°C)  
 

n Peso specifico 
1360  ± 20 g/l 
 

n  Volume Secco a peso, Pronto all’uso: 
58% 
 

n  Resa Teorica  

12 m
2
/L di prodotto pronto all’uso a 50 µ di spessore 

 

n Pot life 
Illimitato. Dopo l’apertura, conservabile in confezione chiusa e protetta da luce ed aria per 12 mesi. 
  

n V.O.C. Pronto all’uso: 
127 g/l max. 
 
PULIZIA ATTREZZATURA 
 

Pulire accuratamente gli aerografi con GC100 Pulitore Aerografi 450 0100.  
 
PRECAUZIONI DI SICUREZZA 

 
SOLO PER USO PROFESSIONALE. 
• Utilizzare un appropriato Equipaggiamento Protettivo Personale durante la preparazione e la verniciatura. 
• Leggere l’etichetta, le istruzioni per l’uso e la Scheda di Sicurezza prima dell’uso. 
 
REQUISITI DI ETICHETTATURA 
 

Il prodotto è etichettato in conformità con la Direttiva 2004/42/CE e contiene il pittogramma della Scheda 
Tecnica codificata come segue: 
 

2004/42/IIB(c)(540)127 
 

Il valore limite Europeo per questo prodotto (Primers: IIB c) è max 540 g/l of VOC ready-to-use. di VOC 
pronto all’uso. Il contenuto di VOC di questo prodotto è max 127 g/l di VOC pronto all’uso. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
I nostri prodotti, le nostre tecniche sono frutto di anni si ricerche e di studio sia a livello di pratica che di laboratorio, comunque I risultati derivanti 
dall’applicazione di questi non coinvolgono la nostra responsabilità essendo evidente l’imponderabilità dei fattori che possono influenzare i risultati definitivi. 
Per qualsiasi informazione rivolgersi ai nostri Servizi Tecnici.   


